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Dossier Technique

I- PRESENTATION GENERALE DU SYSTEME :

Sur fraiseuse Automatique, on désire réaliser pour un travail en série de piéce a usiner, la mise et le maintien

en position de la picce sur la table de la machine.

La mise en position de la table par rapport au bati est assurée par une butée réglable.

La butée réglable sert a régler la distance parcourue par la table de la fraiseuse (déplacement en translation),

pour des usinages en série.

Butée Réglable

II- TABLEAU DES ECARTS EN MICROMETRES

Cadtes nominales H6 H7 HS8 e9 f7 fo g6 mé poé
N +6 +10 +14 -14 -6 -6 -2 +8 +12
Jusqua 3mm 0 0 0 -39 -16 -12 -8 +2 +6
au-dela de 3 +8 +12 +18 -20 -10 -10 -4 +12 +20
jusqu'a 6 0 0 0 -50 22 -18 -12 +4 +12
au-dela de 6 +9 +15 +22 -25 -13 -13 -5 +15 +24
jusqu'a 10 0 0 0 -61 -28 -22 -14 +6 +15
Au-dela de 10 +11 +18 +27 -32 -16 -16 -6 +18 +29
Jusqu'a 18 0 0 0 -75 -34 -27 -17 +7 +18

I1I- LES MATERIAUX : D’aprés le guide dessinateur industriel (chapitre 56 “désignation des métaux et alliages’)

Symbole d’élément

Elément Symbole Elément Symbole Elément Symbole

. d’alliage chimique d’alliage chimique | d’alliage | chimique
S e TN L Aluminium | Al Cobalt Co Nickel Ni
Cr, Co, Mn, Ni, 5 4 Antimoine Sb Cuivre Cu Niobium Nb
Al, Be, Cu, Mo, Nb, Pb, Ti, V, Zr | 10 Argent Ag Frain S Plomb Ph
Ce, 5n 100 Béyllium |  Be Fer Fe Silicium Si
B 1000 Bismuth Bi Gallium Ca Strontium Sr
Bore B Lithium Li Titane Ti
Cadmium Cd Magnésium Mg Vanadium \Y
Cérium Ce Manganeése Mn Zinc Zn
Chrome Cr Molybdéne Mo Zirconium Zr

Devoir de Contrdle N°1 (2014-2015) Page 1/2 FRAISEUSE AUTOMATIQUE

Laboratoire de Technologie de KORBA

http://mimfs.jimdo.com/

wW.

2015
=t

Proposé Par M' Ben Abdallah Marouan




Dossier Technique

IV-DESSIN D'ENSEMBLE:

01 02 03 Bati (0) o4
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S ——— Butée Réglable en 3D
LYy, R -.

06 1 | Ecrou HM 10 E 360

05 | Rondelle M10 U Cu Sn 8 Pb

04 I Vis spéciale X 10CrMo 8

03 1 Corps de butée EN GJS 250-13

02 | | Ecrou HMI2 E 360

01 1 Vis de butée 20 Ni Cr 8-5 Téte moletée

Rep | Nbre Désignation Matiére Observation
) Labo de Technologie (Lycée KORBA) Devoir de Controle N°1 (2014-2015)
Echelle 1:1 ) ] _
BU TEE REG LABLE 3* Sciences Techniques 2
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NOM & PrenOm . . N .. Classe: 3 ScT 2

I- ANALYSE FONCTIONNELLE DE PRODUIT: (4 POINTS)

L.1- Compléter le graphe d’interaction suivant en différenciant les fonctions principales (FP) des fonctions

complémentaires (FC): (.../05P)
Table Coulissante
Clé Plate
L.2- Compléter la formulation des fonctions de service : (.../1PY)
% FC;: Etre facilement manipulé par l'opérateur.
% FC, : Respecter les normes de sécurité.
% FC,: Etre fixé sur le bati.
I.3- Hiérarchiser et valoriser les fonctions de service sachant que FC; et moyennement supérieur a FC;: (... /1.5 Pts)
FCI FCz FC3 FC4 Points %
FP, FP, 2 | FP, I | FP, 1 |FP ... 6 | ...
FC, FC, 1] ..... FC, 3| ..... | .....
FC, FC, FC, 1| ..... | .....
FC; | ..... I
FC, | ..... | .....
TOTAL | ..... 100%
L4- En fonction du tri croisé, compléter I'histogramme des fonctions de service : (.../1PY)
sy A
Souhait (%) Echelle: 1 mm—1%
14mm—FS§
F.S
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Nom & Prénom

Classe: 3 ScT 2

I1- ETUDE DES MATERIAUX : (4 POINTS)

I1.1- Relier par des fleches, les différents types d'acier et leurs définitions:

(.../1PY

Acier non alli¢ de construction métallique et
mécanique.

Acier pour traitement thermique et forgeage

Aucun €lément d'addition ne dépasse 5%.

Acier d'emploi

Aciers spéciaux non alliés d'une grande pureté
dont les éléments d'addition sont en faible quantité.

Acier fortement allié

Au moins un élément d'addition dépasse 5%.

Acier faiblement allié

I1.2- Décoder les désignations suivantes : (.../2Pts)
................................................... ¢ ¢ EN GIS 250-13
___________________________________________________ 20 NiCr 8.5 T ]

'E 360 ICu Sn8 Pb
I1.3- Compléter I'explication des désignations des matériaux cités ci-dessous : (.../1PY)
Désignation Explication
X10CrMo8 |[Acier....................... avec 0,1% de carbone, . .............. et quelques tracede............
CuZn39 Pb 2 | avec 39% de Zinc et 2% de Plomb
S 250 Acier avec une résistance élastique ... ...................
C45 ACIBT . . AVECL . teneur en carbone
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NOM & PrenOm . . oo N .. Classe: 3 ScT 2

I11- COTATION FONCTIONNELLE : (7 POINTS)

II1.1-Inscrire sur les dessins partiels ci-dessous, les cotes tolérancées pour chaque picce: {a P
Corps (3) Bati (0)
\ ;
'\C______/'
]
I —
II1.2-Compléter le tableau (Se référer au tableau sur le dossier technique pour les valeurs des écarts) (.../12Pts)
_ Ecart sup. (um) Ecart Inf (um) | Jeu ou Serrage (um)
Ajustement D aésage D arbre
ES es El el Maxi mini
14 H7/g6 14..... .. e ! ! (A I R
GI0HTp6 | @10, ... 0. | oo
II1.3-Déduire la nature de chaque ajustement : (.../1PY)
GIUAHTIEO: . GIOHTp6
Corps (3) Bati (0)
\\ \
\ \.
IT1.4-Tracer ci-contre la chaine de cote @
relative a la condition J , | /5 (.../1PY)
- ]

IIL.5-En fonction de la chaine tracée calculer J gy et Jamin (utiliser les valeurs du tableau ci-dessus) (.../2Pts)
J‘%.I&\i P
I = o o
LT s =

...... <JAL
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NOM & PrenOm . ... N ... Classe: 3 ScT 2
I'V- DESSIN DE DEFINITION : (5 POINTS)

I11.1- Compléter le dessin définition du corps de la butée (3) ci-dessous par : (.../3Pts)
- La vue de gauche en coupe A-A; - La vue de dessus en coupe B-B.
I11.2- Réaliser les spécifications des surfaces mentionnées : (...12Pts)
- Les deux surfaces sont paralleles de 0,2. - Le surface plane est perpendiculaire par rapport a C de 0, 1.

- La rugosité de la surface plane ne dépasse pas 1,6 um. - La surface plane est parallele de 0,5 par rapport a C.

N e 8
—J I - \ /
| =
B _|_ O _l_1B
—
|
C
A
B-B
03 | 1 |Corpsde butée EN GJS 250-13
N° | Nb Désignation Matiére Observations
Lycée KORBA (Labo Mécanique) Devoir de Controle N°1 (14-15)
Echelle 4:3 BUTEE REGLABLE —}-©
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Correction

I- ANALYSE FONCTIONNELLE DE PRODUIT: (4 POINTS)

I.1- Compléter le graphe d interaction sutvant en différenciant les fonctions principales (FP) des fonctions

Table Coulissante

complémentaires (FC):

Clé Plate

L1.2- Compléter la formulation des fonctions de service :

% FP;: Permettre a I'utilisateur d'arréter le déplacement de la table ;

>

+

* FC, : Etre facilement manipulé par I'opérateur.
“ FC,: Respecter les normes de sécurité.
% FC;: Etre manipulé par des clés plates ;

% FC,: Etre fixé sur le bati.

1.3- Hiérarchiser et valoriser les fonctions de service sachant que FC; et moyennement supérieur a FC;:

FC, FC, FC; FC, Points %

FP, FP, 2| FP, 1 | FP, 1| FP, 2 6 37,5
FC, FC, 1| FC; 2| FC, 3 1 6,25

FC, FC, 1| FC, 1 2 12,5

FC; FC; 2 4 25

FC, 3 18,75

TOTAL 16 100%

L4- En fonction du tri croisé, compléter I histogramme des fonctions de service :

(.../05PY

(.../1PY

(.../1.5Pts)

(.../1PY)

NTTAN
Souhait (%) Echelle: 1 mm—1%
l4mm—=FS
X‘Q
N
N N
AR RS
FP, FC; FC, FC, FC,
Devoir de Controle N°1 (14-15) Page 1/4 FRAISEUSE AUTOMATIQUE (BUTEE REGLABLE)

http://mimfs.jimdo.com/

O

Laboratoire Mécanique de KORBA

2015
=t

PrOPOSE par M Ben Abdallah Marouan



Correction
I1- ETUDE DES MATERIAUX : (4 POINTS)
IL.1- Relier par des fléches, les différents types d'acier et leurs définitions: (... /1P

Acier non alli€ de construction métallique et
meécanique. (' Acier pour traitement thermique et forgeage

/\ ~—>| Acier d'emploi
| Sy

Acier fortement allié

Aucun élément d'addition ne dépasse 5%.

Aciers spéciaux non alliés d'une grande pureté
dont les éléments d'addition sont en faible quantité.

Au moins un ¢lément d'addition dépasse 5%. Acier faiblement alli¢
I1.2- Décoder les désignations suivantes : (.../2Pts)
Fonte 3 hit
_2%deNickel PP
Acier faiblement allié ‘L ¢ SPAEIOCEe "EN GIS 250-13
avec 0,2% de Carbone _ i '
| 20 NiCr 8-5 Rr =250 MPa T
________ 125 % de Chrome . T T ~ABEBRe
8 % d'étain
Acier de construction Alliage de cuivre ¢ *
Mécanique - Bronze
. I E 360 ( . { Cu Sng8 Pb
- Quelque trace
Re =360 MPa de Plomb
(.../1Pt)

I1.3- Compléter I'explication des désignations des matériaux cités ci-dessous :

Désignation Explication

X10CrMo8 | Acier Fortement allié avec 0,1% de carbone, 8% de Chrome et quelques trace de Molybdéne

CuZn39Pb2 | Alliage de cuivre (Laiton) .................................... avec 39% de Zinc et 2% de Plomb

S 250 Acier d'usage général avec une résistance élastique Re = 250 MPa

C45 Acier pour traitement thermique et pour forgeage avec 0,45% teneur en carbone
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Correction

[11- COTATION FONCTIONNELLE : (7 POINTS)

IIL.1-Inscrire sur les dessins partiels ci-dessous, les cotes tolérancées pour chaque picce: (.../1P)
Corps (3) Bati (0)
S '
CIRE
N\ .
—
I —
II1.2-Compléter le tableau (Se référer au tableau sur le dossier technique pour les valeurs des écarts) (.../2Pt)
_ Ecart sup. (um) Ecart Inf (um) | Jeu ou Serrage (um)
Ajustement 2 e D arbre
ES es El el Maxi mini
14 HT7/g6 14 H7 14 g6 +18 -6 0 -17 +35 +6
10 H7/p6 @10 H7 10 p6 +15 +24 0 +15 -24 0
I11.3-Déduire la nature de chaque ajustement : (.../1PY
@ 14 H7/g6 : Ajustement avec Jeu (Libre)..; @ 10H7/p6 : Ajustement avec serrage................. :
Corps (3) Bati (0)
\ \
\ \
II1.4-Tracer ci-contre la chaine de cote @
relative a la condition J, [ /41 (.../1PY
| I IS R W -1
""""""""""" | 3/0
IT1.5-En fonction de la chaine tracée calculer J gy et Jamini (utiliser les valeurs du tableau ci-dessus) (...12Pts)
JA}\.[&\; = .‘\1]_\1-“', e .-\3,“',"i - 14,018 o ]3,983 i 0,035 BEIML. s 0 0 5 0 59 S SRS SR TR
Jsin= "\i}mini = .-\5_\;;‘“ =14 =1399 = 0,006 MM, . ... ..o
ITJi = A5t~ Anin * OIS = DDOE B ORI M. ... ... o vvcnnvnmevammspmmnsr s s R S R
0,006 <JA < 0,035
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Correction

I'V- DESSIN DE DEFINITION : (5 POINTS)

[11.1- Compléter le dessin définition du corps de la butée (3) ci-dessous par :

- La vue de gauche en coupe A-A; - La vue de dessus en coupe B-B.

I11.2- Réaliser les spécifications des surfaces mentionnées :

- Les deux surfaces sont paralleles de 0,2.

(.../3Pts)

(...12Pts)

- Le surface plane est perpendiculaire par rapport a C de 0,1.

- La rugosité de la surface plane ne dépasse pas 1,6 um. - La surface plane est paralléle de 0,5 par rapport a C.

i‘ Ra=1.6um

~ 7
vl

/ /
s
A

A-A

=%

03 | 1 |Corpsde butée EN GJS 250-13
N° | Nb Désignation Matiére Observations
Lycée KORBA (Labo Mécanique) Devoir de Controle N°1 (14-15)
Echelle 4:3 BUTEE REGLABLE —
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