
 

 

 

 

 

 
 

     

Le devoir  comporte  6 pages. 

                        Les pages 1 et 2 représentent le dossier de référence 

                          Les pages  3 - 4 -5 et 6 sont à remettre pour la correction   
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2°-  DESCRIPTION DU SYSTĖME 

 Le  s ys t èm e   comp ren d  :  

  U n e  p a r t i e  com m and e  co mp os ée  d ’u n e  u n i t é  c en t r a l e  e t  d ’u n  p up i t r e .  

  U n  m ot eu r  é l ec t r iqu e  

   U n t ap i s  ro u l an t  d ’ am en age .  

  3  vé r i ns  p n eu m at i qu es  

  3  d i s t r i b u t eu r s  

  U n  com pt eur  d e  t em ps  (  no n  r ep r és en t é  s u r  l e  s ch éma  d e  p r i nc ip e  ) .  

  U n  co n t ac t eu r  

  D es  cap t eu r s  d e  pos i t i on s  qu i  co n t r ô l en t  l e s  mo uv em ent s  d e s  

e f f ec t eu rs  

  U n  cap t eu r  i n f r a - ro u ge  (  s an s  co n t ac t  )  F  q u i  d é t ec t e  l a  p r é s en ce  d e  

l a  b ou t e i l l e  d e  gaz  d ev an t   l e  po us so i r .  

 

3°-  FONCTIONNEMENT DU SYSTĖME  

 

Lo r s q u e  l ’o p ér a t eu r  ap p u i  su r  l e  b ou t on  d e  mis e  en  mar ch e  S ,  i l  d éc l en ch e  

d ans  l ’o r d re   l e s  t âch es  su i v an te s  :  

  Am ener  la  bo u t e i l l e  d e  g a z  v i de  p a r  l e  d ép l acem en t  d u  t ap i s  r ou lan t  

T .  

  P o s i t i onn er  l a  bou t e i l l e  d e  ga z  v id e  p a r  l a  so r t i e  d e  l a  t i ge  d u  vé r in  

p n eu m at i qu e  C 1 .  

  S er r er  l a  b ou t e i l l e  d e  g az    p a r  l ’ av ancée  du  mo r s  m o b i l e  d e  s e r r age  .  

   R em pl i r  l a  bou te i l l e  d e  g az  p en d an t  30  s econ d es .  

  L ib ér er  l a  b ou t e i l l e  d e  g a z  rem p l i e  p a r  l e  r e cu l  du  mor s  mo b i l e  d e  

s e r r age  e t  l a  m on t ée  d e  l ’ i n j ec t eu r .   

L’ év acu a t io n  d e  l a  b o u t e i l l e  r em pl i e  s e  f a i t  p a r  l ’ a r r i v ée  d ’ un e  bo u t e i l l e  v id e  

à  t r av e rs  u ne  r amp e .  
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 Nom & prénom :                                                                          Note                                                                        

      Classe : 1 S             N° :                                             
 

 

B) -  TRAVAIL  DEMANDE 
 

               

  I -  Thème de l’évaluation :    Définition d’un système technique 
 
 

 A partir  de la mise en situation du système unité automatique de remplissage des bouteilles de gaz : 
1 –  définir sa frontière d’étude : 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

2 –  Préciser la nature de la matière d’œuvre :  ………………………………………….. 

  

3 –  Compléter le tableau n°1 suivant : 

Tableau n°1 

M.O.E 
 

M.O.S 
 

F.G 
 

Système 
 

 

 

5– En se référant au tableau n°1, compléter le modèle fonctionnel général du système « Unité 

automatique de remplissage de bouteilles de gaz»  : 

 

 

 

 

 

 

 

 

                               

                                                                

 
 

 

 

Micro-

ordinateur  

Energies ( électrique  + 

pneumatique ) 

Bruit  

gaz 
Bouteilles de gaz 

vides 

informations 

réglages + ordre  

Unité automatique de 

remplissage de 

bouteilles de gaz 

      
/0.5 

 

      
/0.5 

 

      
/1 

 

           
/2.5  
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   II -  Thème de l’évaluation :    Structure  d’un système technique 
 

1– Relier par une flèche les étiquettes suivantes : 
 

Tableau n°2 
     

 Vérin pneumatique C1  Gérer le système  
     

 Poussoir  Transformer l’énergie  
     

 Unité centrale  Positionner la bouteille  
 

2– Mettre une croix dans la case correspondante dans le tableau n°3  ci-dessous : 

 

Constituants Pupitre 
Module de 

traitement 
pré actionneurs Capteurs Actionneurs Effecteurs  

Moteur électrique M       

Vérins pneumatiques C1, C2 et C3       

Injecteur I + Mors de serrage Ms        

Poussoirs P        

 tapis roulant T       

Unité centrale du micro-ordinateur       

Distributeurs M1, M2 et M3       

Contacteurs KM       

 L10 – L11– L20– L21 – L30– L31       

Souris + Clavier       

Ecran du micro-ordinateur       

 

 

3 – Relier par une flèche les étiquettes suivantes : 
 

Distributeur 5/2 commande le  Vérin double effet 
   

Distributeur 3/2 commande le  Vérin simple effet 

 

4– En se référant  au Tableau n°3 , Compléter la structure de la chaîne fonctionnelle  du 

système unité automatique de remplissage de bouteilles de gaz en écrivant l’élément 

convenable dans chaque case : 

 

 

 

 

 

 

 

 

           
/0.75 

 

           
/2.75 

 

           
/2.5 

 

 

/1 
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…… 
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………… 
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…… 
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                III -  Thème de l’évaluation :    Le   G.R.A.F.C.E.T 
 

   
   

1° - Compléter le GRAFCET de point de vue du système correspondant :             

 

 

 

  

 

 

  

 

 

 
  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

2° – D’après la portion du GRAFCET incomplète ci-dessous compléter : 

 

 

 

  a - la figure ci-dessous :                                          b - les phrases proposées ci-contre : 

 

 

 

  T 2/3         ………………(R3) 

 
                 

 3
        

Serrer la bouteille 
 

T 3/4          bouteille serrée (R4) 
 

            4     ………………….  

 

                 ……………………  (R5) 

 

 

 

 

 L’étape 3 est : 

…………………………………….. 

  donc T 3/4 est 

……..………………………………                        

 Si la réceptivité (R4) est vraie  

   T 3/4 est-elle franchissable : ( mettre une croix )   

                                       OUI              NON 

  Pourquoi ? 

……………………………………………………………

…………………………………………………………… 

  Si T3/4 est franchie. Elle entraîne :  

- …………………………………………….…… 

- …………………………………………………… 

 

/0.5 

 

/1.25 

 

/2.75 

0 Attendre 
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    III -  Thème de l’évaluation :    Projection orthogonale et cotation dimensionnelle 
  

 

        /4 
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1-Compléter la vue de face, la vue de droite et de dessus. 

 

2-Coter les dimensions d'encombrement de la pièce ainsi que la position du trou de  

    diamètre 15. 


