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Système technique 
DISPOSITIF DE BLOCAGE DES PIÈCES À PERCER 

MISE EN SITUATION : 

Le dispositif de blocage sert à serrer des pièces à percer. 

MODÉLISATION : 

DESCRIPTION : 

La pièce à percer étant en position, l’opérateur agit en tournant la vis de serrage (2) jusqu’au blocage de la pièce. 
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4 1 Chassie A42 
3 1 Vis H A42 
2 1 Vis de Serrage Fourni Moleté 
1 1 Flèche Acier Trempé 
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TRAVAIL DEMANDÉ : 

A‐ LA REPRÉSENTATION GRAPHIQUE : 

1‐ Colorer sur le dessin d’ensemble (Doc 1/3) les pièces (1) et (4) par deux couleurs différents 

2‐ Compléter sur le dessin ci‐dessous : 

R La vue de face en coupe A‐A; 
R La vue de dessus. 

3‐ Faire la cotation de trou taraudé et sa position. 

A A 

1 1 Flèche Acier Trempé 
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4‐ Compléter La vue de face de détail de (4) en coupe B‐B 
B 

B 
B‐ LES SOLLICITATIONS SIMPLES : l’étude est réalisée après le serrage de la pièce à percer. 
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